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Industrielle Lackie

Im Reich der Giganten: Bis zu 140 t schwere Werkstiicke mit ausgekligelter
Prozesstechnik vorbehandeln und lackieren

Der Baumaschinenhersteller
Liebherr produziert Mobil- und
Raupenkrane. Fir die Lackie-
rung der bis zu 140 t schweren
Teile hat das Unternehmen cine
neue Lackieranlage mit zwei
Strahlkabinen, zwei Lackierka-
binen und zwei Trocknern er-
richtet. Die Kriine werden beim
Bau von Windkraltanlagen, Raf-
finerien und Kraftwerken einge-
setzt. Sie verfiigen tiber Traglas-
ten von bis zu 1200 t, die
Raupenkrane bis zu 3000 t, Ent-
sprechend dimensioniert sind
die Gittermastsegmente, Fahr-
zeugchassis und Kranhaken.
»Die neue Lackieranlage wurde
nitig, um einer Veriinderung
des Materialflusses, den VOC-
Richtlinien und den steigenden
Traglasten der Mobil- und Rau-
penkrane gerecht zu werden.
Die neue Groliteilelackierung
istin einer Halle untergebracht,
die um 36 m verldngert werden
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Die Kranteile werden manuell zweimal nass-in-n
grundierung und 2K-PUR-Fiiller) beschichtet.

musste”, berichtet Liebherr-
Projektingenieur Stephan Nie-
derer. ,Wir fertigen LosgréRRe
1 und haben die Anlage fiir Tei-
le mit einer maximalen GriRe
von 19 x 4 x5 m (Ldnge x Breite
x Hihe) ausgelegt. Werkstiicke

3ss (2K-EP-Hydro-
Quelle: Redaldion

mit einem Gewicht von max.
50 t transportieren wir hiin-
gend, bis zu 140 t schwere Teile
werden aufl speziellen Wagen
vorbehandelt und beschichtet.”
Im Aufnahme- und Umsetzbe-
reich werden die Werkstiicke an

die Traversen der Fiirdertechnik
gehiingt bzw. auf die Wagen ge-
legt, eingescannt und mit der
Begleitkarte versehen, auf der
simtliche Prozessparameter
hinterlegt sind. Fiir die manuel-
le Vorbehandlung ist die Anlage
mit zwei Strahlkabinen ausge-
stattet. Danach gelangen die
Werkstiicke in eine der beiden
Lackierkabinen, wo die Krantei-
le manuell zweimal nass-in-
nass beschichtet werden. Fiir
die Schlusslackierung kénnen
die Kunden aus rund 300 Farb-
ténen wihlen. ,Die Applika-
tion erfolgt im Airmix-Ver-
fahren, die Technik ist so kon-
zipiert, dass Wasser- und Lise-
mittellacke verarbeitet werden
kiénnen*, erklirt Peter Horn-
schu, Exel GmbH. Beide Kabi-
nen sind mit Hubarbeitshiih-
nen ausgestattet und kénnen
fiir die Lacktrocknung auf 60 °C
aufgeheizt werden.

= Wenn die Werkstacke immer
groer und schwerer werden,
muss auch die Oberflichentech-
nik inklusive Vorbehandlung
und Lackiererei mitwachsen.
Das hat Baumaschinenhersteller
Liebherr  vorbildlich  geldst,
meint die Redaktion.
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